GLOSS Serie « Glanzmess- und Glanzkontrollsensoren Datenblatt GLOSS-LAS-15-60°
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GLOSS serie

» GLOSS-LAS-15-60°

Glanzkontrollsensor

- Erkennen von sehr schmalbandigen Streifen (Riefen)
unterschiedlichen Glanzgrades

- Oberflachenfarbe beeinflusst den Glanzwert

- 60°-Glanzdetektion, Arbeitsabstand 15 mm + 10%

- Laser, Laserklasse 2 (P <1 mW, Wellenlange 670 nm)

- Sichtbare rote Laserlinie, typ. 0,1 mm x 3 mm im Fokus

- Teachen von bis zu 7 Glanzgraden (oder Normvektoren)

- Parametrisierbar unter Windows®

- RS232-Schnittstelle (USB- und Ethernet-Converter optional)

- 3 Schaltausgange (npn-/pnp-fahig, 100mA, kurzschlussfest)

- Sendeleistung einstellbar oder regelbar (STATIC bzw. DYNAMIC)

- Mittelwertbildung zuschaltbar (bis zu ca. 32000 Werte gemittelt)

- 1 Analogausgang 0...+10V oder 4...20mA proportional zum
Glanzgrad parametrisierbar unter Windows®

- Digitaleingang INO zum Teachen oder optional fiir Scope-Funktion

- Digitaleingang IN1 zur definierten Ausgabe des Analogsignals

- Kratzfeste Glasabdeckung der Optik

- Kalibrierfunktion (Schwarzglas) mittels Kalibrieraufsatz (optional)

- Offline-Aufsatz sowie Blasluftaufsatz (optional)

. > | Aufbau )

Zubehor: (s.7-9)

Produktbezeichnung:

GLOSS-15-60°-CAL (Kalibrieraufsatz)
GLOSS-15-60°-OFL (Offline-Aufsatz)
ABL-GLOSS-15-60° (Blasluftaufsatz)

GLOSS-LAS-15-60°
(incl. Windows® Software GLOSS-Scope)

Robustes Aluminium-
gehause, schwarz
eloxiert

Empfanger-
optik

| 3 4-pol. Buchse — —

100 % £ Binder Serie 707
33 (RS232-Schnittstelle) ~ 8-pol. Buchse —

?Egii’a&rﬁqﬂ FE Binder Serie 712 Befestigungs-
3 Anschlusskabel: (SPS-Anschluss) moglichkeiten
§3 cab-las4/PC oder (Gewinde M5)
i3 cab-4/USB oder Anschlusskabel:

\ cab-4/ETH cab-las8/SPS
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}[ Technische Daten ]

Typ GLOSS-LAS-15-60°
Spannungsversorgung +24VDC (x 10%), verpolsicher, uberlastsicher
Stromverbrauch <100 mA

Max. Schaltstrom

100 mA, kurzschlussfest

Schnittstelle

parametrierbar unter Windows

Digitaleingénge (2x)

Digitaleingang INO zum Teachen oder optional fiir Scope-Funktion
Digitaleingang IN1 zur definierten Ausgabe des Analogsignals

Digitalausgange (3x)

OUTO ... OUT2: Qinv oder Q, einstellbar tiber PC-Software:
Qinv: npn-hellschaltend (Offner) / pnp-dunkelschaltend (SchlieRer)
Q: pnp-hellschaltend (Offner) / npn-dunkelschaltend (SchlieRer)

Analogausgang (1x)

Spannungsausgang 0V...+10V oder Stromausgang 4mA...20mA (parametrierbar unter Windows®)

Analoge Bandbreite

max. 90 kHz (-3 dB)

Toleranzbereich fur
Digitalausgange

RS232, parametrierbar unter Windows®

Schaltzustandsanzeige

2 gelbe LEDs visualisieren den physikalischen Zustand der Ausgange OUTO und OUT1

Scanfrequenz

LED-Betrieb AC (je nach Parametrierung): LED-Betrieb DC (je nach Parametrierung):
Frequenz [Hz] Digitalausgdnge Analogausgang Frequenz [Hz] Digitalausgéange Analogausgang
Max. 22 100  Aus Aus Max. 61 750 Aus Aus

Max. 22 000 An Aus Max. 52 800 An Aus

Max. 20 300  Aus An Max. 49 700 Aus An

Max. 20 200 An An Max. 43 700 An An

Gemessen wurde mit kleinster Verstarkung am Die Frequenz ist unabhangig von der eingestellten
Empfanger (AMP1). Bei der gréRten Verstarkung Verstarkung am Empfanger.

(AMP8) reduziert sich die Frequenz um den Faktor 5.

Schaltfrequenz

max. 60 kHz

Mittelwertbildung

max. 32768 Werte, einstellbar Gber PC-Software

Sender (Lichtquelle)

Halbleiterlaser, 670 nm, 1 mW max. opt. Leistung, Laserklasse 2 gemafl DIN EN 60825-1.
Fir den Einsatz dieses Lasersensors sind daher keine zusatzlichen SchutzmaRnahmen erforderlich.

Arbeitsabstand

typ. 15 mm £ 10%

Laserliniengeometrie

Fokussierte Laserlinie: typ. 0,1 mm x 3 mm (in 15 mm Arbeitsabstand)

Senderansteuerung

Wechsellichtbetrieb (LED MODE-AC) oder Gleichlichtbetrieb (LED MODE-DC), umschaltbar Uber PC-Software

Senderleistung

parametrierbar unter Windows® (STATIC oder DYNAMIC)

Optisches Filter

Tageslichtfilter (KG2)

Pulsverlangerung

0 ... 100 ms (parametrierbar unter Windows®)

Umgebungslicht

max. 5000 Lux

Gehauseabmessungen

LxBxH ca. 160 mm x 50 mm x 40 mm

Gehausematerial

Aluminium, schwarz eloxiert

Schutzart

P67

Anschlusskabel

zur SPS: cab-las8/SPS oder cab-las8/SPS-w
zum PC/RS232-Schnittstelle: cab-las4/PC oder cab-las4/PC-w
zum PC/USB-Schnittstelle: cab-4/USB oder cab-4/USB-w
zum PC/Ethernet-Schnittstelle: cab-4/ETH

Verbindung zur SPS: 8-pol. Flanschdose (Binder Serie 712)

SN Verbindung zum PC: 4-pol. Flanschdose (Binder Serie 707)
Betriebstemperaturbereich -20°C ... +55°C
Lagertemperaturbereich -20°C ... +85°C

EMV-Prifung nach

DIN EN 60947-5-2 (€
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Abmessungen
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Anschluss an SPS:
8-pol. Buchse Binder Serie 712

Anschlusskabel:

cab-las8/SPS-(Lange) oder
cab-las8/SPS-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

Anschluss an PC:
4-pol. Buchse Binder Serie 707

Pin:  Belegung:

1 +24VDC (+Ub, OUT)
2 GND (0V)

3 RxD

4 TxD

Anschluss uber RS232-Schnittstelle am PC:
Anschlusskabel:

cab-las4/PC-(Lange) oder
cab-las4/PC-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

alternativ:

Anschluss Uber USB-Schnittstelle am PC:
USB-Converter (incl. Treibersoftware):
cab-4/USB-(Lénge) oder
cab-4/USB-w-(Lange) (90° gewinkelt)
(Standardlange 2m)

alternativ:

Anschluss an lokales Netzwerk uUber Ethernet-Bus:
Ethernet-Converter (incl. Software ,SensorFinder®):
cab-4/ETH-500

(Standardlange 0,5m)

Optional: Externes CAT5-Kabel, z.B.
cab-eth/M12D-RJ45-fIx-(Lange)

4-pol. M12-Buchse (D-codiert) zum Anschluss
eines externen CAT5 Kabels, z.B.
cab-eth/M12D-RJ45-fIx-(Lange)

(erhaltlich in den Langen: 2m, 5m, 10m, 20m)

Pin:  Farbe:  Belegung:

1 weild GND (0V)

2 braun +24VDC (£10%)

3 grin INO (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)

4 gelb IN1 (Digital 0: 0 ... 1V, Digital 1: +Ub - 10%)

5 grau OUTO (Digital 0: Type 0 ... 1V, Digital 1: Type +Ub - 10%)
6 rosa OUT1 (Digital 0: Type O ... 1V, Digital 1: Type +Ub - 10%)
7 blau OUT2 (Digital 0: Type 0 ... 1V, Digital 1: Type +Ub - 10%)
8 rot ANALOG (0...+10V oder 4 ... 20mA)

cab-4/ETH-500
(Lange 500mm, Mantel: PU)

}[ Anschlussbelegung ]

cab-las8/SPS-...
(Lange max. 25m, Mantel: PU)

cab-1as8/SPS-w-...
(Lange max. 25m, Mantel: PU)

cab-las4/PC-...

(Lange max. 10m, Mantel: PU) oder
cab-las4/PC-w-... (ohne Abb.)
(Lange max. 5m, Mantel: PU)

oo
oo
==

cab-4/USB-... oder
cab-4/USB-w-... (ohne Abb.)
(Lange je max. 5m, Mantel: PU)
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* ' [ Messwinkel

Messwinkel des GLOSS-LAS Glanzkontrollsensors:

B0 zur Mormalen
60°  Fur alle gangigen Oberflachen

S

* [ Messprinzip

Bei den Standard GLOSS Sensoren wird mit Hilfe einer WeiRlicht-LED ein weil3er Lichtspot auf die zu kontrollierende Oberflache projiziert. Ein Teil des
vom Messobjekt direkt reflektierten Lichts wird nun mittels Empfangsoptik auf einen Empfanger gerichtet (Empfangsoptik ist im gleichen Winkel wie
Sendeoptik zur Vertikalen angeordnet). Des Weiteren wird die diffuse Reflexion mit Hilfe einer weiteren Optik ermittelt.

Ein Sonderfall sind die GLOSS-LAS Sensoren die Uber einen Laser als Lichtquelle verfligen. Diese ermdglichen einen sehr feinen Spot auf die zu
kontrollierende Oberflache. Auch hier wird die Direktreflexion des Lasers erfasst. Da die Laserdiode Uber eine interne Monitordiode verfuigt braucht
man bei diesen Sensoren keine weitere Optik welche die diffuse Reflexion ermittelt. Hier kann als Referenz der Vorgabewert fir die Laserintensitat
herangezogen werden.

Dem GLOSS Sensor bzw. GLOSS-LAS Sensor kénnen optional bis zu 7 Glanzgrade oder Normvektoren "angelernt” werden. Der Glanzgrad bzw. der
erkannte Normvektor wird an den Digitalausgéangen ausgegeben. Zusatzlich wird der Glanzgrad analog von 0 bis 10V oder von 4mA bis 20mA ausge-
geben. Ein digitaler Eingang ermdglicht ein externes "Teachen" des Sensors. Alternativ kann man mit dem gleichen Eingang den Sensor triggern. Ein
weiterer Eingang ermdglicht ein "Einfrieren" des analogen Ausgangssignals bei einer positiven Eingangsflanke.

Die Signalerfassung mit dem GLOSS Sensor bzw. GLOSS-LAS Sensor ist sehr flexibel. Der Sensor kann z.B. im Wechsellicht Modus (AC Mode)
betrieben werden. Hier ist der Sensor unabhangig gegen Fremdlicht. Auch ein Gleichlichtbetrieb (DC Mode) kann eingestellt werden. Hier ist der Sensor
extrem schnell. Die stufenlose Einstellmdglichkeit der integrierten Lichtquelle sowie eine selektierbare Verstarkung des Empfangersignals und eine
INTEGRAL Funktion ermdglichen eine Einstellung des Sensors auf nahezu jede Oberflache.

Zur Glanzgraderkennung muss der GLOSS Sensor sowie der GLOSS-LAS Sensor kalibriert werden, dazu ist eine Referenzoberflache erforderlich,
welche per Definition einen Glanzgrad von ca. 100GU (Gloss Units) hat. Die Kalibrierung wird dann mit Hilfe der PC-Software durchgefiihrt. Eine
Kalibrierung auf Fremdsysteme ist ebenfalls moglich. Diese Kalibrierung kann via PC-Software aktiviert werden oder nicht.

Der GLOSS Sensor ist werkseitig kalibriert. Beim Verbindungsaufbau wird im Statusfenster in der Registerkarte CONNECT das Datum der nachsten
Kalibrierung angezeigt. Fir kontinuierlich exakte Messergebnisse empfehlen wir, die Kalibrierung im Intervall von 18 Monaten erneuern zu lassen und
die Sensoren zum Kalibrieren einzusenden. [Werkseitige Kalibrierung nicht zutreffend fiir den GLOSS-LAS Sensor.]

Es kénnen wahlweise tber RS232 oder Ethernet (mit Hilfe eines Ethernet-Converters) Parameter und Messwerte zwischen PC und Sensor ausge-
tauscht werden. Samtliche Parameter kdnnen Uber die Schnittstelle im nichtflichtigen EEPROM des Sensors abgelegt werden.

Die PC-Software erleichtert die Parametrisierung, die Diagnose und das Einjustieren des Sensorsystems (Oszilloskop-Funktion). Ferner verfligt die
Software Uber die Funktion eines Datenrecorders, mit dessen Hilfe Daten automatisch aufgezeichnet werden und auf der Festplatte im PC gespeichert
werden.

GLOSS Sensoren wie auch die GLOSS-LAS Sensoren sind Uber einen Bereich von 0°C bis 80°C temperaturkompensiert.

Sollte ein Firmware-Update erforderlich sein, kann dieses sehr einfach tber RS232 auch im eingebauten Zustand des Sensorsystems durchgefiihrt
werden.

Nach erfolgter Parametrisierung arbeitet der Sensor im STAND-ALONE Betrieb ohne PC weiter.
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Windows®-Bedieneroberflache:
(Die aktuelle Softwareversion steht auf unserer Webseite zum Download bereit.)

[ Parametrisierung

Die Parametrisierung des Glanzsensors

erfolgt unter Windows® mit Hilfe der
GLOSS Scope V1.1 Software GLOSS-Scope. Die Bediener-
conveRsion. | . recoroeR. | scoee | - = Teme IECE oberflache erleichtert den Teach-in-
£oHeCT et ":L:CM P Vorgang am Sensor, auRerdem unter-
POWER MODE DTHAMIC || v stltzt sie den Bediener bei der Justie-
] [ I rung und Inbetriebnahme des Sensors.
GF 3zn- . L. .
LEDMODE | Ac ] DYMWANHI 370 [ oo [ Zur Visualisierung aller zum Parametri-
aam awrs v oywemnio | 3s0o 2818 sieren wichtigen Daten stehen verschie-
A | wreenn e dene Displays s"owie ein graphisches
o Fenster zur Verfigung.
SELECT CH REF REFERENCE RECENER "_' S
i In der Registerkarte CONVERSION kann
CONVERSION il 22| man dem Glanzfaktor GF Signal einen
} bestimmten Konvertierungswert zuord-
ANALOG QUTMODE U (Vicltags) - 1280~ nen
AMALCSG OUT CONT | Ll ’
r — v e
AMALOGOUTFROM | o (To | 100 - Die GLOSS-Scope Software beinhaltet
i""- . einen Datenrekorder (Registerkarte
DAL OUTMODE OEECT H x4 = . RECORDER)
. o 1
™ pam
o smo ||| o o[ ———— In der Registerkarte SCOPE wurde ein
roe o ([ {| @ Oszilloskop nachgebildet.

Firmware-Update

> |

Firmware-Update iiber die Software ..Firmware Loader*:

—# FIRMWARE LOADER V1.1

ESTABLISH CONNECTION

W o o -

FIRMWARE UPDATE

| READ FIRMWARE FROM DISK ' | CLEAR WINDOW '

| ARM FIRMWARE LOADER ' | DISARM FIRMWARE LOADER '

IT 15 STRONGLY RECOMMENDED TO UPDATE THE FIRMWARE ACCORDING TO THE MANUAL! _AI

SPECTRO3 V4.0 RT May 05 2012

CREA

READ EEPROM DATA FROM SENSOR ' | SAVE EEPROM DATATO BENSOR '

EEPROM TRANSFER FILE [d:\BackupFiles\EEPROM_Backup 1131.dat

Die Software ,Firmware Loader* ermdglicht es dem Anwender,
ein automatisches Firmwareupdate durchzufiihren. Das Update
wird dabei Uber die RS232 Schnittstelle durchgefiihrt.

Zum Firmwareupdate werden ein Initialisierungsfile (xxx.ini)
sowie ein Firmwarefile (xxx.elf.S) bendtigt. Diese Files sind vom
Lieferanten erhaltlich. In manchen Fallen wird ein zusatzliches
Firmwarefile fir den Programmspeicher (xxx.elf.p.S) bendtigt,
dieses File wird dann automatisch mit den beiden anderen
Dateien zur Verfligung gestellt.
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> [ Kalibrieraufsatz

*

GLOSS-15-60°-CAL

(Kalibrieraufsatz, optional)
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4 > [ Offline-Aufsatz

GLOSS-15-60°-OFL
(Offline-Aufsatz/Abstandshalter, optional)
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ABL-GLOSS-15-60°

(Blasluftaufsatz. optional)

> [ Blasluftaufsatz
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