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Kurzanleitung

L-LAS-LT-MS-Scope V3.14-TSD

Touch-Screen-Display

(PC-Software fur Microsoft® Windows® Vista, XP, 2000, NT® 4.0, 98)

VORABVERSTION

fur Laser-Zeilensensoren der L-LAS-LT-...-MS (Master-Slave) Serie

(Abb.: L-LAS-LT-37-MA und L-LAS-LT-37-SL)

L-LAS-LT-..-MA-37 (Master) und L-LAS-LT-...-SL-37 (Slave)
L-LAS-LT-..-MA-55 (Master) und L-LAS-LT-...-SL-55 (Slave)
L-LAS-LT-..-MA-80 (Master) und L-LAS-LT-...-SL-80 (Slave)

L-LAS-LT-...-MA-135 (Master) und L-LAS-LT-...-SL-135 (Slave)

L-LAS-LT-...-MA-275 (Master) und L-LAS-LT-...-SL-275 (Slave)
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Bedienung der L-LAS-LT-MS-Scope Software V3.14-TSD

Die L-LAS-LT-MS-Scope Software dient zur Parametrisierung der Kontrollelektronik der L-LAS-LT-...-MA/SL
Zeilensensoren Uber die serielle Schnittstelle. Die von Master und Slave gelieferten Messwerte kénnen mit Hilfe der
PC-Software visualisiert werden. Somit kann die Software u.a. zu Justagezwecken und zum Einstellen von geeigneten

Toleranzgrenzen zur Kontrolle des Messobjektes herangezogen werden.

Nach dem Aufruf der L-LAS-LT-MS-Scope Software erscheint die zuletzt verwendete Bedienoberflache (oben TSD-

Oberflache, unten: Standard-Oberflache).

LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

MEAS.
Value

[mm]

# mgn SETPOINT

Value
[mm]

EVAL-MODE: WIDTH TOL [+]

TRG-MODE: NO USE ) [mm]

POLARITY: DIRECT

TOL[-]
POW-MODE: S/STA O [I'T'II'T'I}

Pixel Fixel: J

ITF\AM S I ‘ FUN STOP VIDED
COWNECT
[ eePnoM | Ger I COM: | 1 |LLAS-LT-S9226-MAVI14 14/Sep(1]

—# L-LAS-LT-MASTER-SLAYE Control-Panel

TSD-Bedienoberflache

MAIMN

Uber die Taste MAIN kann
zwischen der TSD-Oberflache und
der Standard Bedienoberflache
umgeschaltet werden.

Die TSD (Touch-Screen-Device)
Oberflache bietet grolere
Funktionsfelder und Bedienertasten
zur leichteren Bedienbarkeit ber
bertihrungsempfindliche
Bildschirme.

Standard-Bedienoberflache

L-LAS-LT-MS-Scope versionz14 o7iocti 15D
P-GE P'MAI P—SLI Cal | REC 256 -256 TSD
I GENERAL PARAMETER ; 225 225 é
£ 200 200 @
EVal-MODE WwDTH ¥ ? a . . .
| | g1 175 0 Uber die Taste TSD kann zwischen
roLee for ﬂ 0020 | < ey der MAIN-Standard-Oberflache und
T 125 125 - "
toiow i 3§ 0020 £ o der TSD-Bedienoberflache
- = 3 umgeschaltet werden.
| Hw-MODE DISABLE &LL * | g = ='
T !
|TF|G MODE NOT-USED ¥ | 2 - o5 @
0- | il
|AVEF!AGE 256 ¥ | 5L 4098 3000 2000 1000 ] 1 1000 2000 3000 4096 pa,
|pgmw BIRECT v | J S Fisel J
ANADUT [DIFECTO. i w|| (1838 SLAE MEASUREMENT-VALUE|  ToieRence|  MasTeR| (2271
0020 [+]
Z00M DIRECT 1:1 ¥ 36.870 mn| 2650 mm| [ ggpy  mm| 37.266
- EM: WIDTH (Y155 2653
™ RaM TRE: NO USE m | BUN ‘ | STOP ‘ | VIDED | ‘ TEACH '
[~ EEFROM POl DIRECT || MIN 2 646 i
I FiLE BET PM: 5T /5TA RESET | CORRECT) com| 1 JoLasi759226Mav314 Ta/5epm
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Auswahl der seriellen RS232 Schnittstelle
+# LLAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel CONNECT Taste
COMMECT
[mm] .
PARLGE Uber die Taste [CONNECT] kann

# mign SETPOINT

ein  Fenster zur Eingabe der
COMPORT Nummer eingeblendet
werden.

COMMECTION SETTINGS

Value
GO
SELECT COM PORT [1...256] ﬂ

o Low [mm]
. ’W '] 920 ‘ PAR-SL

IL—LAS-LT—SQZZE-MA—V3.1 4 14/Zep/1

el
|

S5TOP |

PAF-MA

LLL

EVAL-MODE: WIDTH

Nach  Eingabe der richtigen
COMPORT Nummer kann uber die
Taste [TRY TO CONNECT] der
Verbindungsaufbau zum  Master
Sensor hergestellt werden. Nach
erfolgreichem  Verbindungsaufbau
erscheint eine Firmware
Statusmeldung.

TRG-MODE: NO USE
HUM

POLARITY: DIRECT TRY TO CONNECT '

FOW-MODE: S/5TA
GRAPH

i

| DISCARD '

RESET TEACH

‘ ACCERT COM SETTINGS '

Pirel:

ITHAM SEND ! AUM '
I—EEPHDM GET ] COM:

REC

YIDED |

CONNECT

1 |Recorder stopped!

Das serielle RS232 Schnittstellenkabel muss mit der Master-Einheit

verbunden werden!

Achtung !

Anzeige der numerischen Messwerte im NUM Anzeigefeld:

% | LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

MEAS.

Value

[mm]

# HiGH SETPOINT
- Value
frow  [mm]

EVAL-MODE: WIDTH
TRG-MODE: NO USE 2 678

POLARITY: DIRECT M

TOL [- ]
2 652 [IHIH]

TOL[+] 4
HIIH] ¢

FPOW-MODE: S/5TA

I

Pirel:

Pixel: J

KEYBOARD

NUM Taste

ML

FAR-GE

PAR-tA

PAR-SL

LLL

HUM

GRAPH

L

REC

Uber die Taste [NUM] kann ein
Fenster zur Anzeige der wichtigsten
numerischen Messwerte und
Vorgabewerte angezeigt werden.

RLUMN

Nach Anklicken der [RUN] Taste
startet die kontinuierliche

Messdatenlibertragung  zwischen
W FaM SEND AN STOP YIDED . "
[ \_1 | | | dem Master und dem PC uber die
[ Eermov | ] com. | 1 [ReqestAS22-dete - serielle RS232 Schnittstelle.
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Eingabe/Anderung von Vorgabewerten im NUM Anzeigefeld:

% | LAS L T-MASTER SLAYE Control-Panel

[mm]

# HigH SETPOINT
f Go

£ Low [mm]

EVAL-MODE: WIDTH

POLARITY: DIRECT

Pixel:

Value . ' ‘ '
el 3020
[rrirn] o o DN oy BN | e
TRG-MODE: NO USE nrT v
TOLE] A
POW-MODE: S/STA [I'T"Il"l"\] e

Die Anderung des SETPOINT
Wertes oder der oberen und unteren

HAIN TOLERANZ-Grenzen kann aus
dem NUM Anzeigefeld heraus

KEYBOARD erf0|gen.

- Hierzu missen  zundchst die

Pfeiltasten rechts neben dem
PARMA jeweiligen Anzeigefeld
freigeschaltet werden.

PAR-SL

el

Dies erfolgt durch Anklicken eines
beliebigen numerischen
Ausgabefeldes neben der jeweiligen
Pfeiltaste.

prad
=
=z

i

Pinel: I

F RAM SEND ]

RUM ‘ STOP ‘

YIDED ‘

REC

RESET TEACH

l_ EEPROM GET COM: 1 |RS232 data-transter stopped!

COMNECT

i

SETPOINT

Value

[mm]

SETPOINT

Value

[mm]

Nach Freischalten der Pfeiltasten kann durch
Anklicken zunachst die Dezimalstelle aktiviert
werden, die verandert werden soll.

z.B. 1/1000 mm Digitalstelle

Andern der 1/100 mm Digitalstelle

Die Anderung der Ziffern erfolgt durch Anklicken der Pfeil [auf] und Pfeil [ab] Taste
rechts neben dem ausgewahlten numerischen Anzeigefeld.

Nach Anklicken der SEND Taste werden die aktuellen Zahlenwerte fiir SETPOINT
=Y SEMD { und TOL [+] bzw. TOL[-] zum Sensor Uber die serielle Schnittstelle gesendet.
EEPROM GET { [#] RAM: Abspeichern in den fliichtigen RAM-Speicher
I_ [#] EEPROM:  Abspeichern in den nichtfliichtigen EEPROM Speicher
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Anzeige der Video Daten von Master und Slave:

—# L-LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

256- | 256
240 240 HAIN
20 | 220
£ 200 | 200 5
£ | & KEYBOARD
7 1m0 0 180 o
0
g 160 160 £
- 140 140 3
= £ PAR-GE
@ 120 120
o -
3 100 100 g
80 0 X
b i PAR-MA
g &0 0 2
a0 4’
20 | o PARSL
st . Db
4095 3500 3000 2500 2000 1500 1000 500 1 | 1 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4036
HUM
MEASUREMENT- VALUES
SLAVE MASTEF
2479 | 37.566 ,, E BEEAEEYE. . 36.578 1625 GRAPH
Pisel: [ W | [ L] Pisel:
REC
[® rem SEHIL 1 RLIN ' STOP | VIDED ‘ RESET TEACH
COMNECT
I_ BRI e COM: 1 |Wa|t|ng for Data[64] Block 1

Instrumenits

VIDEO Taste

YIDEO

Uber die Taste [VIDEO] kann ein
Fenster zur Anzeige der Videodaten
der CCD-Zeile von Master und
Slave dargestellt werden.

Uber das Videobild kann die
Justage von Master und Slave
kontrolliert werden. Ferner gibt die
Hohe der Video-Peaks Auskunft
Uber die richtige Einstellung der
Sende-Leistung.

Das Videobild kann nur im
Sekundentakt aktualisiert werden.

Die Videodaten vom SLAVE werden im linken Anzeigefenster, die Videodaten vom MASTER werden im rechten

Anzeigefenster dargestellt.

Anzeige der Messdaten im GRAPH Anzeigefenster:

—# L-LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

2 690 E
2 TR SETPOINT 2 650
2674 ]
E 2 666 TOLE o] 0.020
5 2658 TOLE fram] 0.020
= 2.650 / \
[ )' N
2 2642 L Maxoml | 3.081
% 2L MIN [rren] 2.227
= 2626
2618 EVAL-MODE: WIDTH D HIGH
TRG-MODE: HO USE
J Go
2610 1T FOLARITY: DIRECT °
Sample-No.: POWMODE: ST4 /T4 @ LOW
MEASUREMENT- VALUES
SLAVE MASTEF
2482 37.570 pehYd | . 36.574 1621
Pissl: | L] | | o Pixel
wo = (o] ] [of
[ eepRoM | T coM: | 1 [RecestRE237-data—>

MAIN

KEYBOARD

PAR-GE

PAR-MA

PAR-SL

HHEHD

=
=
=

GRAPH

REC

CONNECT

i

GRAPH Taste

GRAPH

Uber die Taste [GRAPH] kann ein
Fenster zur Anzeige der Messdaten
in  numerischer und graphischer
Form eingeblendet werden.

RLUMN

Nach Anklicken der [RUN] Taste
startet die kontinuierliche
Messdatenlibertragung  zwischen
dem Master und dem PC (ber die
serielle RS232 Schnittstelle.

Der aktuelle Messwert erscheint im graphischen Anzeigefenster als rote Kurve. Die Anzeige erfolgt im ,,Roll-Modus*®,

d.h. die aktuellsten Messwerte laufen von rechts nach links.
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Anzeige/Speichern der Messdaten im RECORDER Anzeigefenster:

—# L LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

MEAS.-
VALUE
[mm]

2 690-

2 682

B[S

RECORDER STOPPED AN
SAMPLES: 18
START-DATE: 12-05-2011
START-TIME: 10:52:43

KEYBOARD

RECORDER TIME INTERWAL

PAR-GE

_ 2674

E 2.666
=
- 2.658

2
= 2.650
>

T 2.642
2 2.634

=
2.626

fmir] | 0 min ~| 802

[a] 40—2

leec] 10 PAR-MA

PAR-SL

HHEHD

20:
FILE-OUTPUT

(=] [= o'l

=
=
=

2618

2.610-

Recording-Time

100
10:56:45

E|D:\C\N0rk\NIC\/IED\SEFEBZX\L*L}

> ”® GRAPH

|T Rt
|_ EEPROM

SEND 1

(I '

STOP

|

WIDED '

RESET TEACH

GHET COM:

1 |Recnrder stopped!

COMNECT

0o

REC Taste

REC

Uber die Taste [REC] kann ein
Fenster fiir die Initialisierung der
Rekorder-Funktion eingeblendet
werden.

In diesem Fenster kann eine
Rekorder-Funktion zur
Anzeige/Abspeicherung von

Messdaten eingestellt werden.

Der aktuellste Messwert erscheint wie im graphischen Anzeigefenster als rote Kurve. Die Anzeige erfolgt im ,,Roll-
Modus*, d.h. die aktuellsten Messwerte laufen von rechts nach links.

Eingabe der allgemeinen Parameter fir Master und Slave:

—# L-LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

EVALUATION-MODE TRIGGER-MODE MaH
WIDTH | NOT-USED ~|
KEYBDARD
5108 ] 4 0 020‘ ANALOG-OUT / ZOOM
= i - DIRECT 0...10V~] | | rnee
ToL-Lowmml J 0.020 DIRECT 11+ |
SETPOINT-VALUE [mm] AVERAGE
ON :| PAR-SL
OFF x 2.650 256 "
HARDWARE-MODE POLARITY .
DISABLE ALL " DIRECT " e
Pixel: [ L | [ o Pixel: |
REC
|T Fiat S l RUN ‘ STOP | VIDED ‘
I_EEPRDM CEl COM: 1 |R8232 data-transfer stopped! EHHKELT

PAR-GE Taste

PAR-GE

Uber die Taste [PAR-GE] kann ein

Fenster flr die Eingabe der
allgemeinen Parameter angezeigt
werden.

|l Rishd SEND

| EEFROM GET

Nach Anklicken der [SEND] Taste
werden die Parameter (ber die
serielle Schnittstelle zum Sensor
tibertragen.
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Eingabe der MASTER Parameter:

—% | LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

POWER VTHD [%] POWER-MODE v
1000; 100; STATICH |
800- 80— CCD-MODE
LOW GAIN~| || runse
600: 60: )=
200° 40. TEACH VALUE [mm] || eeave

200— 20_ I [PIXEL] 590 i 35 534 PARSL
ol ¥

WE s o

EVAL-BEG EVAL-END MM

2 4096 4TTJ

Fisel | L] | [ Pixel: |
ITF\AM SEND l RUN | sTOP VIDED |

CONMNECT
I_ EEPROM GET COM. 1 |R5232 data-transfer stopped!

Eingabe der SLAVE Parameter:

¥ |-LAS-LT-MASTER-SLAVE Control-Panel

POWER! VTHD [%] POWER-MODE e
1000; 100; STATICH |
800- 80— CCD-MODE
LOW GAIN*| || punae
600: 60: =
400 40: TEACH VALUE [mm] || e

200— 20_ I [PIXEL] 590 i 35 534 R
o 1:

R s o1

EVAL-BEG EVAL-END UM

2 4096 4TTJ

Pt | ¥ | [ " Pivek |
ITF\AM SEND l RUN | | STOF | VIDED | HESET TEACH

CONNECT
I_ EEPROM GET COM. 1 |R8232 data-transfer stopped!

Instrumenits

PAR-MA Taste

PAR M

Uber die Taste [PAR-MA] kann ein
Fenster fir die Eingabe der
Parameter am MASTER angezeigt
werden.

|T FAM SEND
|_ EEPROM GET {

Nach Anklicken der [SEND] Taste
werden die Parameter (ber die
serielle Schnittstelle zum Sensor
Ubertragen.

PAR-SL Taste

P&R-SL

Uber die Taste [PAR-SL] kann ein
Fenster fir die Eingabe der
Parameter am SLAVE angezeigt
werden.

|T FAM SEND
|_ EEPROM GET 1

Nach Anklicken der [SEND] Taste
werden die Parameter (ber die
serielle Schnittstelle zum Sensor
tbertragen.
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